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Parametro U.M.
diametro cm 50 96 96 100 45 45 25 30
Altezza m 10 10 10 10 10 10 10 10
Portata fumi Nmc/h 9000 40000 30000 42000 2550 6500 1650 2700
Temperatura fumi °C amb. amb. amb. amb. amb. 45 amb. 30
Aerosol gr/h 160 200
Acido cloridrico " 50 230 200
Idrossido di sodio " 230 25
Acido nitrico " 230
Cromo trivalente " 45
Cromo esavalente " 2
Nebbie basiche " 5 84
Polveri " 42 80
Biossido di azoto " 700
COT mgC/Nmc 75 75/50
Zinco " 0,5
Nichel " 0,05
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Potenza termica (MW) 0,271 0,271 0,233 0,233 0,465 0,217 0,93 0,459
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Potenza termica (MW) 0,189 0,189 0,189 0,189 0,372 0,174

IMPIANTI TERMICI A GPL IMPIANTO VERNICIATURA AD IMMERSIONE

IMPIANTI AIA (N. 3 LINEE GALVANICHE) IMPIANTO DI VERNICIATURA

IMPIANTI TERMICI A GPL


