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SEZIONE F-F

ACCIAIO PER STRUTTURE METALLICHE
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penetrazione  esequite in  genere in  officing, eccetto ove
diversamente indicato  quelle esequite in cantiere dovranno essere
adeguatamente protette.
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procedimenti all’arco elettrico codificati secondo la norma UNI EN
ISO 4063, preferibilmente con il metodo a elettrodo rivestito SMAW.
| saldatori dovranno essere qualificati secondo la normativa  UNI
EN 287-1 da parte di un ente Terzo.
Le saldature a cordone d'angolo dovranno essere esequite lungo
tutto il perimetro di contatto tra le parti metalliche da unire,
eccetto dove diversamente specificato. La sezione di gola dovra’
avere dimensione almeno pari allo spessore dell’elemento  piu’
sottile. Nelle saldature o completa penetrazione dovranno essere
preparati i lembi da unire smussandone uno od entrambi in modo
opportuno.
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